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Abstract of FR2576003 
In an input station 1, a conveyor 10 conveys 
articles, passing them through a selection 
means 1 1 . The installation comprises a first 
rotary input star wheel 4 provided with 
indentations a, b... n, a single treatment station 
5 rotating synchronously with the input stiar 
wheel 4 but in the opposite direction, and 
provided with indentations a, b... n, a second 
downstream star wheel 6 also provided with 
indentations a, b... n, and, interposed between 
the two star wheels 4 and 6 and the treatment 
turret 5, a transfer star wheel 7 which transfers 
the articles which have undergone at least one 
treatment from the second star wheel 6 to the 
star wheel 4. A conveyor belt 8 conveys the 
articles towards the outlet station 2 after 
implementing the desired cycle of treatment 
operations on the single turret 5. Application to 
installations for treating bottles. 
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Procede et Installation pour realiser en continu sur das objets une plurafite d'operations dans un aeul posts de 



tDans un posts d'entree 1, un convoveur 10 achemine des 
sts. en las faisant passer a travers un moyen de selection 
11" ^installation comprand une premiere etoile d'entree rota- 
tive 4 pourvue d'alveoles a, b~ n, un poste unique de traite- 
ment 5 tournant en synchronisme avec I'etoile d'entree 4 mate 
en sens inverse et pourvue d'alveoles a, b~ a une deuxieme 
etoile d'avai 6 pourvue aussi d'alveoles a, b~ n at interposee 
antra las deux etoiles 4 et 6 et la toureile de traitement 5, une 
V- etoile de transfert 7 qui transfers las objets ayant subi au 

<moins un trartement de la deuxieme etoile 6 a I'etoile 4. Une 
band© transporter 8 achemine les objets vers le poste de 
I sortie 2, apres la mise en ceuvre du cycle desiri d'operations 
de traitement sur la toureile unique 5. 
CO Application aux installations pour le traitement des bou- 
O teilles. 
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La presente invention concerne un procede et 
une installation pour realiser en continu svir des objets 
, une pluralite d 1 operations dans un seul poste de traite- 
ment. 

Dans la presente invention, on deplace des 
objets en continu entre un poste d f entree et un poste de 
sortie, en passant par un seul poste de traitement ou les- 
dits objets subissent une succession d 1 operations. 

On connait dans l'art anterieur des installa- 
tions pour realiser en continu une succession d f operations 
sur des objets mais elles comportent plusieurs postes de 
traitement. 

De telles installations comprennent par exera- 
ple un convoyeur d 1 entree amenant les objets a des etoiles 
pourvues d f alveoles qui alimentent divers postes de trai- 
tement, lesquels renvoient les objets apres traitement sur 
une bande transporteuse, en direction du poste de sortie. 

Ces installations donnent satisfaction mais 
presentent 1' inconvenient d'ehtraxner un investissement et 
un encombrement importants <?u fait de la multiplicity des 
postes de traitement. 

La presente invention remedie a cet inconve- 
nient en proposant une installation corapactey necessitant 
un investissement minimal du fait que toutes les opera- 
tions successives sont mises en oeuvre dans un seul poste 
de traitement. 

Selon une caracteristique avantageuse de la 
presente invention, on realise dans une m§me et unique 
tourelle de machine tournante, deux, trois ou plusieurs 
operations sur un meme objet, en faisant faire a cet oj^t 
deux, trois ou plusieurs tours autour de cette meme tou- 
relle, tout en decalant la position de cet objet pour le 
soumettre a chaque tour a un traitement different. 

Selon une autre caracteristique avantageuse 
de la presente invention pour realiser sur des objets 
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deux, trois ou plusieurs operations , on interpose entre 
une etoile d'' entree, une tourelle de traitement et une 
deuxieme etoile en aval de la tourelle de traitement, une 
etoile de transfert qui assure le passage des objets dans 
la tourelle de traitement, qui est unique jusqu'a ce que 
la sequence d' operations necessaires soit achevee. 

La presente invention a done pour objet un 
procede pour traiter des objets en continu entre un poste 
d' entree et un poste de sortie, en passant par au moins un 
poste de traitement, ou lesd its objets subissent une suc- 
cession d 'operations, qui est caracterise en.ee que, dans 
le poste d' entree, on fait ar river en continu les objets . 
sur une etoile d 1 entree rotative, pourvue d' alveoles, dans 
lesquels on loge un a un et respectivement les objets a 
traiter, le nombre d 1 alveoles etant egal ou multiple du 
nombre d' operations ulterieures necessaires au traitement 
d'un objet, en ce qu'on fait tourner 1* etoile d v entree et 
fait ainsi passer chaque objet d'un alveole de 1' etoile . 
d' entree dans un alveole correspondant d'une tourelle uni- 
que de traitement tournant en synchronisme avec 1" etoile 
d f entree roais en sens inverse de cette derniere, la tou- 
relle et l 1 etoile d f entree etant geometriquement tangen- 
tes, le nombre d 1 alveoles de la tourelle etant aussi egal 
ou multiple du nombre d 1 operations a effectuer, en ce 
qu'on fait passer chaque objet d'un alveole de la tourelle 
apres un traitement dans ladite tourelle dans un alveole 
correspondant d'une deuxieme etoile situee en aval, egale- 
ment geometriquement tangente a la tourelle et tournant en 
sens inverse de cette tourelle, ladite deuxieme etoile 
ayant un nombre d v alveoles egal ou multiple du nombre d'o- 
perations a effectuer, en ce qu'on fait passer chaque 
objet de ladite deuxieme. etoile dans un alveole correspon- 
dant d'un poste de transfert a alveoles du type etoile de 
transfert, situe a proximite desdites deux etoiles et de 
la tourelle, en ce qu'on introduit a partir dudit alveole 
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de ladite etoile de transfert l'objet dans un deuxieme al- 
veole de 1' etoile d' entree different du premier alveole de 
ladite etoile puis dans un deuxieme alveole different de 
la tourelle, le cycle ci-dessus etant repete jus- 
qu'a ce que l'objet ait ete soumis a son dernier traite- : 
ment sur la tourelle, apres quoi l'objet est dirige sur la 
deuxieme etoile en aval dans un alveole qui. coopere avec 
le dernier alveole de I 1 etoile de transfert pour assurer 
I'acheminement de l'objet traite vers le poste de sortie. 

La presente. invention a aussi pour objet une. 
installation dans laquelle un convoyeur achemine en conti- 
nu des objets qui doivent recevoir une piuraLite de traitement* 
aprfes avoir ete selectionnes par un moyen de selection, 
qui est caracterisee en ce qu'elle comprend en combinaison 
une premiere etoile d' entree rotative pourvue d' alveoles 
en nombre egal ou multiple du nombre d» operations a effec- 
tuer, dans lesquels les objets sont introduits pour passer 
dans les alveoles correspondants d'une tourelle unique de 
traitement tournant en synchronisme avec 1' etoile d* entree 
mais en sens inverse, la tourelle et 1* etoile d 1 entree 
etant geometriquement tangentes, le nombre d' alveoles de 
la tourelle etant aussi egal ou multiple du nombre d' ope- 
rations a effectuer, une deuxieme etoile situee en aval de 
la tourelle, geometriquement tangente a ladite tourelle et 
tournant en sens inverse de cettederniere, ladite deuxie- 
me etoile ayant un nombre d' alveoles egal ou multiple du 
nombre d' operations a effectuer et, interposee entre les- 
dites deux etoiles et la tourelle de traitement, une etoi- 
le de transfert qui transfere les objets ayant subi au 
moins un traitement de la deuxieme etoile situee en aval, 
a l'etoile d'entree, ladite etoile de transfert ayant ega- 
lement un nombre d* alveoles egal ou multiple du nombre 
d'operation a effectuer. 

La presente invention concerne egalement les 
caracteristiques ci-apres considerees, isolement ou selon 
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toutes leurs combinaisons techniquement possibles : 

- la deuxifeme ^toile en aval et l'^toile de 
transfert ont chacune un dernier alveole correspondant 
dans lequel est log<§ un moyen dejection, susceptible 

5 d'etre actionnS aprSs achfevement. du cycle de 
traitement; 

- le moyen dejection est une membrane en 
caoutchouc qui traverse un alveole; 

- les branches du dernier alv4ole.de I'dtoile 
lO en aval et de l'6toile de transfert ont une forme dfif- 

fdrente des branches des autres alveoles, af in de per- 
mettre Injection des objets sur la bande transporteuse 
les acheminant vers le poste de sortie; 

- l'^toile d'entr£e, la tourelle de traite- 
15 ment, l'€toile en aval et l"£toile de transfert compor- 

tent au moins trois alvdoles; 

- la tourelle de traitement et 1 1 <§toile de 
transfert tournent dans le m§me sens et en sens oppose 
a celui des deux etoiles d f entree et a 'aval; 

20 - la rotation synchrone entre l'€toile 

d'entr£e, la tourelle de traitement , l f £toile en aval et 
l'£toile de transfert est r£alis£e de f agon continue ou 
semi-continue; . 

- les objets sont des flacons ou bouteilles 
25 devant §tre soumis h. une succession d»op£ration sur la 

tourelle; . 

- les objets sont des cartouches ou tout autre 
objet n£cessitant plusieurs operations successives. 

D'autres avantages et caract^ristiques de la 
30 prgsente invention ressortiront de la description de- 
tainee ci-apr£s, faite en regard des dessins annexes 
sur lesquels: 

- Fig.l est une vue de dessus schema tique 
d'un mode de realisation d'une installation, sfelon la 

35 prgsente invention; 

- Fig. 2 est " une vue agrandie, partielle de 
certains elements illustres sur la figure 1. 
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Aux dessins annexes ou les parties analogues 
portent les memes symboles de reference, les objets a 
traiter sont achemines a un poste d'entree 1 par un 
cdnvoyeur 10 et sont selectionnes par un dispositif 11, 
par exemple une vis. lis sont introduits dans I'etoile 
d' entree 4 pourvue d'un certain nombre d' alveoles. A 
partir de I'etoile 4, ils sont diriges dans un poste de 
traitement 3, sous la forme d'une tourelle 5 pourvue 
egalement d'un certain nombre d 1 alveoles. A partir de la 
tourelle 5, les objets sont diriges dans une etoile situee 
en aval 6. Ils sont ensuite repris par une etoile de 
transfer t 7 puis achemines de nouveau a I'etoile d' entree 
4. Apres un certain nombre de tours predetermines, les 
objets sont ensuite achemines par 1' intermediate de 
I'etoile d'aval 6 et de I'etoile de transfert 7 vers le 
poste de sortie 2, en passant sur la bande transporteuse 
de sortie 8. L' etoile d 1 entree 4, la tourelle 5 
supportant les elements permettaftt d'effectuer les diffe- 
rentes operations sur les objets a traiter, I'etoile 
d'aval 6 et I'etoile de transfert 7 comportent des 
alveoles en nombre egal ou multiple au nombre d 1 operations 
a effectuer. 

L' exemple deer it en liaison avec les dessins, 
concerne une installation permettant d' effectuer trois 
operations successives differentes les unes des autres. II 
est bien entendu que 1' installation selon la presente 
invention est susceptible de permettre d' effectuer un 
nombre quelconque d' operations et que le nombre de postes 
illustres constituent simplement un exemple illustratif. 

On va maintenant expliquer de fa^on plus 
detaillee la fagon dont on procede pour la mise en oeuvre 
de la presente invention. 

Les objets qui sont amenes par le 
transporteur 10 et defilent de la gauche vers la droite 
sont selectionnes par la vis 11 de telle fagon qu'un objet 
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penetre a chaque rotation de l'etoile d 1 entree 4 dans son 
propre alveole a* L'etoile d'entree 4 qui est entrainee 
en synchronisme avec la tourelle de traitement 5, delivre 
son ob jet dans l 1 alveole cor respondant a de la tourelle 5. 
Apres une rotation de la tourelle 5 r l'etoile d'aval 6 qui 
est egalement entrainee en synchronisme avec la tourelle 5 
reprend I'objet de I 1 alveole a de la tourelle 5, dans son 
alveole a. Apres une legere rotation de l'etoile d'aval 
6, I'objet est transfere dans l'alvtaole a de l'etoile £e 
transfert 7. L'etoile de 'transfert 7 est egalement en 
rotation synchrone avec tous les autres organes .et apres 
une rotation de ladite etoile de transfert 7, I'objet 
quitte son alveole a pour rentrer dans 1' alveole b de 
l'etoile d'entree 4, afin de passer ensuite dans l'alveole 
b de la tourelle de traitement 5 o& la encore peut etre 
effectuee une operation, differente de celle qui a ete 
effectuee precedemraent lorsque l^bjet se trouvait dans 
l 1 alveole a de la tourelle 5. 

Apres une nouvelle rotation de la tourelle 
de traitement 5, l f objet est repris dans 1» alveole b de 
l'etoile d f aval 6 puis transfere dans l'alveole b de 
l'etoile de transfert 7 puis dans l r alveole n de l'etoile 
d 1 entree 4, et de la dans 1' alveole n de la tourelle de 
traitement 5 ou est effectuee une troisieme operation 
differente des deux premieres. A la fin de son troisieme 
tour sur 1' installation, I'objet qui se trouve dans 
1' alveole n de la tourelle de traitement 5 est transfere 
dans l'etoile d'aval 6, plus particulierement dans 
I'alveole n de ladite etoile qui la dirige grace a un 
guide escamotable et a la cooperation de I'alveole n de 
l'etoile de transfert 7 vers le poste de sortie 2 de 
^installation, en passant sur la bande transporteuse 8. 

Pour permettre a I'objet de quitter le cycle 
ci-dessus indique et d'etre transfere .vers la bande 
transporteuse 8, on prevoit selon la presente invention 
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deux formes de realisation possibles. Dans une premiere 
forme de realisation, des guides escamotables 12, sous la 
forme d'une bande en caoutchouc traversant l'alveole n 
tant de l'etoile d'aval 6 que de l'6toile de transfert 7, 
assurent le passage en direction de la bande transporteuse 
8. Selon un deuxieme mode de realisation tant 1' alveole n 
de l'etoile d'aval 6 que l'alveole n de I'etoile de • 
transfert 7 presentent des branches 13 qui sont d'une 
forme differente de celle des autres branches 14 qui 
delimitent les alveoles a, b de cette etoile d 1 aval 6 et 
de cette etoile de transfert 7. Ces deux moyens peuvenfc 
etre utilises separement ou, comme cela est represents au 
dessin de la Fig. 2, en combinaison. 

On voit qu f avec IT installation selon la 
presente invention on peut realiser sur une machine 
equipee d'une seule tourelle de traitement 5 deux, trois 
ou plusieurs operations differences sur un raeme objet, 
1' etoile intermediate 7 et les etoiles d» entree 4 et 
d'aval e ayant un nombre d 1 alveoles egal ou multiple du 
nombre d f operations a effectuer. Bien entendu, on 
pourrait prSvoir un systeme d* aiguilles qui permettrait 
1' ejection des objets a la fin du cycle ci-dessus, en 
remplacement des brins de caoutchouc 12. 

L 1 installation selon la presente invention 
peut etre utilisee dans une installation destinee a 
l'embouteillage. A titre d'exemple, la premiere serie 
d 1 operations permet de remplir un flacon avec un premier 
produit, la deuxieme operation consiste a completer le 
remplissage avec un deuxieme produit et la troisieme 
operation est le bouchage du flacon^ 

Cependant une telle installation pourrait 
egalement servir dans la fabrication de cartouches. Dans 
la premiere serie d' operations, on pourrait par . exemple 
introduire de la poudre, dans le deuxieme cycle 
d' operations on pourrait introduire de la bourre et dans 
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la troisieme operation, introduire des plombs. 

f ( ,Bteh entendu, dans le cas d'operations 

multiples, il convient d f avoir le nombre d'alveoles 
correspondant au nombre d'operations a realiser, niais 
comrae on l'a bien indique, ce nombre doit etre egal ou 
multiple du nombre d 1 operations a effectuer. 

L' invention permet un gain de place 
considerable par rapport a l*art anterieur grace a une 
installation qui est d'une simplicite remarquable et ne 
necessite qu'un investissement reduit. 
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RE VEND I CATIONS 
1. Procede pour traiter des objets en 
continu entre un poste d'entree (1) et un poste de sortie 
(2) en passant par au moins un poste de traitement (3) ou 
lesdits objets subissent une succession d'operations, 
caracterise en ce que, dans le poste d'entree (1) , on fait 
ar river en continu les objets sur une etoile d'entree 
rotative (4) pourvue d'alveoles (a, b...n) dans lesquels 
on loge un a un et respectivement les objets a traiter, le 
nombre d'alveoles (a, b... n) etant 6gal ou multiple du 
nombre d'operations ulterieures necessaires au traitement 
d'un objet, en ce qu'on fait tourner I'etoile d'entree (4) 
et ainsi passer chaque objet d'un alveole (a) de I'etoile 
d'entree (4) dans un alveole correspondant (a) d'une 
tourelle unique de traitement (5) tournant en synchronisme 
avec I'etoile d'entree (4) mais en sens inverse de cette 
derniere, la tourelle (5) et I'etoile d'entree (4) etant 
geometriquement tangentes, le nombre d'alveoles (a, b... 
n) de la tourelle (5) etant .aussi egal ou multiple du 
nombre d'operations a effectuer, en ce qu'on fait passer 
chaque objet d'un alveole (a) de la tourelle (5) , apres un 
traitement dans lad ite tourelle (5) dans un alveole 
correspondant (a) d'une deuxieme etoile (6) situee en 
aval # egalement geometriquement tangente a la tourelle (5) 
et tournant en sens inverse de cette tourelle (5), ladifee 
deuxieme etoile (6) ayant un nombre d'alveoles (a/b... n) 
egal ou multiple du nombre d'operations a effectuer f en ce 
qu'on fait passer chaque objet de ladite deuxieme etoile 
(6) dans un alveole correspondant (a) d'un poste de 
transfert a alveole du type etoile de transfert (7) r 
situee a proximite desdites deux etoiles (4, 6) et de la 
tourelle (5), en ce qu'on introduit, a partir dudit 
alveole (a) de ladite etoile de transfert (7) l'objet dans 
un deuxieme alveole (b) de I'etoile d'entree (4) different 
du premier alveole (a) de ladite etoile (4) puis dans un 
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deuxieme alveole different (b) de la tourelle (5) f le 
cycle ci-dessus etant T repete n-1 fois jusqu'a ce que 
l 1 ob jet ait ete sourais it son dernier traitement sur la 
tourelle (5), apres quoi-l'objet est dirige sur la deuxieme 
etoile en aval (6) dans un alveole (n) qui cooper e avec le 
dernier alveole (n) «de 1' etoile de transfert (7) pour 
assurer 1' acheminement de l'objet traite vers le poste de 
sortie (2) . 

2. Installation pour la mise en oeuvce' du 
procede selon la revendication 1, dans laquelle un 
convoyeur (10) achemine en continu des objets qui dbivent 
recevoir une pluralite de traitements apres avoir ete 
selectionnes par un moyen de selection (11) , caracterisee 
en ce qu'elle comprend, en combinaison, une premiere 
etoile d'entree (4) rotative pourvue d 1 alveoles (a, b. • • 
n) en nombre egal ou multiple du nombre d 'operations a 
ef f ectuer dans lesquels les objets sont introduits pour - 
passer dans les alveoles correspondents (a, b,.. n) d'une 
tourelle unique de traitement. (5) tournant en synchronism^ 
avec l 1 etoile d'entree (4) mais en sens inverse, la 
tourelle (5) et l f etoile d* entree (4) etant 
geometriquement tangentes, le nombre d'alveoles <a, b... 
n) de la tourelle (5) etant aussi egal ou multiple du 
nombre d"operations a eff ectuer, une deuxieme etoile (6) 
situee en aval de la tourelle (5) , geometriquement 
tangente a ladite tourelle (5) et tournant en sens inverse 
de cette derniere, ladite deuxieme etoile (6) ayant un 
nombre d 1 alveoles (a r b, . . n) egal ou multiple du nombre 
d' operations a eff ectuer et f interposee entre lesdites 
deux etoiles (4 f 6) et la tourelle de traitement (5), une 
etoile de transfert (7) qui transfere les objets ayant 
subi au moins un traitement de la deuxieme etoile (6) 
situee en aval a 1' etoile d'entree (4) , ladite etoile de 
transfert (7) ayant egalement un nombre d" alveoles (a, 
b... n) egal ou multiple du nombre d'operations k 
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ef f ectuer . 

3. Installation selon la revendication 2, 
caract£ris€e en ce que la deuxifeme dtoile en aval (6) 
et.L v «toile de transfert (7) ont chacune un dernier al- 
veole correspondant (n) dans lequel est log6 un rooyen 
dejection (12) susceptible d'etre actionnS aprfes ache- 
minement du cycle de traitement. 

4. Installation selon la revendication 3 r 
caract£risde en ce que le moyen dejection (12) est une 
membrane en caoutchouc qui traverse un alveole (n). 

5. Installation selon la revendication 2, 
caract^ris^e en ce que les branches (13) du dernier al- 
veole (n) de 1'Stoile en aval (6) et de l'Stoile de 
transfert (7) ont une forme diff<§rente des branches 

(14) des autres alveoles (a, b..*. n-1) afin de permet- 
tre Injection des objets sur la bande transporteuse 

(8), en acheminant vers le poste de sortie C2) : 

6. Installation selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 5, caract£ris£e en ce que l'etoile 
d'entr<Se (4)/ la tourelle de traitement <5) r V^toile 
en aval (6) et l'Stoile de transfert (7) comportent au 
moins trois alveoles; 

7. Installation selon l'une quelconque des 
revendications 2 h 6, caract6ris€e en ce que la tourel- 
le de traitement (5) et i'fttoil* de transfert (7) tour- 
neiit dans le mime sens et en sens opposS a celui des 
deux £toiles d'eritrSe et d'aval (4, 6). 

8. Installation selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 7, caract<Sris£e en ce que la rota- 
tion synchrone entre I'Stoile d'entrde (4), la tourelle 
de traitement (5), l'£toile en aval (6) et l\£toile de 
transfert (7) est r£alis£e de fagon continue ou semi- 
continue. 

9. Installation selon 1 1 une quelconque des 
revendications 2 a 8, caract«Sris4e en ce que les objets 
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sont des flacons ou bouteilles devant etre soumises a une 
succession d 1 operations sur la tourelle 15) . 

10. Installation selon I'une quelconque des 
revendications 2 a 8, caracterisee en ce que les objets 
sont des cartouches. 



A612FR 

2576003 

2/2 

I / " " 

If ... 




